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1 Sicherheitshinweise

Die nachstehenden Anweisungan sind vom Manteur zu
beachten, da er tir die Sicherheit und einwandfreie
Maontage des Heizkessals verantwortlich ist.

G
A

WARNUNG!

Waeiterfihrende Informationen zur Monta-
ge des Heizkessels eninehmen Sie bitte
den technischen Unterlagen (z.B. Monta-
ge- und Warlungsanweisung) zu dem ant-
sprechenden Heizkessel.

PRESSWERKZEUGSCHADEN!

Wird der Pressvorgang mit galisten
Schraubverbindungen der Zugstangen
durchgefiihrt, so kann dies zu Baschédi-
gungan bzw. zu der Zerstdrung des Prass-
werkzeuges flhren,

& Kontrollieran Sie nach jedem Prassvor-
gang die Schraubverbindungen der
Zugstangen (Abb. 1, Poes. 1) und zie-
hen Sie diese gegebenenfalls nach
(Abb. 1, Pos. 2).

# Halten Sie das Gewinde des Press-
werkzauges sauber. Verschmutzte Ge-

winde kénnen wihrend des Pressvor-
ganges zu Materialschaden am Press-

werkzeug fihren.

Achten Sie darauf, dass die Gewinde dar
Zugstangen immer ausreichend ge-
schrmiert sind. .

UNFALLGEFAHR

durch Materialermidung. Unsachgemaf

eingeseizte oder schlecht gewartete

Presswerkzeuge konnen reiBen.

& Arbeiten Sie niemals direkl vor dem
Presswerkzeug wihrend dieses unter
Zugspannung steht.

® Achlen Sie darauf, dass sich keine Per-

sonen vor dem Presswerkzeug aufhal-
ten.

Andarungen auigrund technischer Verbesserungen vorbehalien!

Abb. 1 Schraubverbindung der Zugstangen

Buderus Heiziechnik GmbH = hifpctwass. helriechnik buderus. de
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Zuordnung der Presswerkzeuge

2 Zuordnung der Presswerkzeuge

21 Lieferumfang

@ HINWEIS!
Der Lieferumlang des Kesselpresswerk-
Buiervs)  zeuges bzw. der Inhalt der Holzkiste ist zu-

sditzlich zu der folgenden Aufstallung auf
der Innenseite des Kislendeckels aufge-

fidhrt.

(Abb. 2, Pos. 1]

2

2 Vaerldngerung (Abb. 2, Pos. 2)
2 Presssinheil (Abb. 2, Pos. 3)
4 Zusatzflansch & 80 x 25 (Abb. 2, Pos. 4)
2 Zusatzflansch @ 135 x 26 |(Abb. 2, Pos. 5)
2 Gegenflansch {Abb, 2, Pos. 6)
2 Keil {Abb. 2, Pos. 7)
2 Patent-Freilaulknanms

Tab. 1 Lisferunfang Presswerkzeug Grafe 1.2

* Genanm izf der Duwrchmassar des Lochkraises
(wig Gogenflansch bei Presswerkzaug 2.3,

Diein Tab. 1 und Tab, 2 genannten Gegenflansche wer-
den standardmdfiig eingesetzt. Die Zusatzflansche wer-
den fiir bestimmte Kessel bendtigt (vgl. Tabellen 3 — 4).
Zusatzflansche kénnen weiterhin zur besseren Kréfte-
verteilung eingesetzt werden (siehe Kapitel 3.1 JAllge-
meine Amwendung®, Abb. 9).

=

2 ;

6 |Verlingsrung |iabb. 3, Pos. 2)
2 |Presseinheit ' {Abb. 3, Pos. 3)
4  |Zusatzflansch {Abb. 3, Pos. 4)
2  |Gegenflansch @ 135x 25" |(Abb. 3, Pos. 5)
2 [Kei (Abb. 3, Pos. 6)
2 |Patent-Freilautknarme

Tab. 2 Listerumfang Presswerkreug Grifle 2.3
* Genannd ist gder Duchmesser des Lochikreisas.

Anderungen aulgrund technischer Verbesserungan varbahalen|

Buderus Heinlechnik GmibH = hipo e hedrechinilc budenis. de
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. Montageanweisung — Presswerkzeug GriBen 1.2 und 2.3 = Ausgabe D_‘I-Eﬂm 5



| 2 | Zuordnung der Presswerkzeuge

2.2 Zuordnung Kessel — Presswerkzeug
2.2.1 Presswerkzeug Grifle 1.2
PRESSWERKZEUGSCHADEN
durch unzachgeméBe Versendundg.
VORSICHT! & Verwenden Sie das Presswerkzeug
dar GréBe 1.2 ausschlieBlich fir die -

aufgelisteten KesselgroBen!

® Speziell fir die Kesselbaureihe GE315
muss das Presswerkzeug der
Grife 2.3 verwendet warden.

mm:EE. Pu.l i
03.10 1x oben hinten
1% unten hinten

12 Zusatrfiansche werden nicht bandtigt
04.30 Zusatzflansche werdan nicht bandtigt
105 Zusatrflansche worden nicht bendtigh

Zugatzfiansch @ B0 x 25 (Abb. 4, Pos. 2)
1x pban hiren
1x uniten hinten

Zusatzflansch & 80 x 25 (Abb. 4, Pos. 2)
1x oben hinten
Zusatrflansch © 135 x 25 (Abb. 4, Pos. 1)
1x unten hinten
Zusatzflansche werdaen nicht bendtigt
Zusatrflansche warden nicht bandtigt
Zusatzflansche werden nicht bendtigt
Zusatzflansch @ 135 x 25 (Abb. 4, Pos. 1}
1x cban links ; 1x oben rechis
Zusatzflansche warden nicht bendtigt
Zusatzflansche werden nicht bendtigl
Zusatzflansche werden nichi bendtigt
115 Zuzalzflansche werden nichi bandtigt
Hinterglied und Mittelglieder:
Zusatzitansch @ 135 x 25 (Abb, 4, Pos. 1)
1% oben vome 1x cben hintan

Zusatzfiansch @& 80 x 25 (Abb. 4, Pos. 2)
1x unten vome 1x wnten hintgn

Wardenglied:
Zusatzflansch & 80 x 25 (Abb. 4, Pos. 2)
1% unten vome

Tab. 3 Presswerkzeug Grife 1.2 - besonders Anordnung

€188 & BRI

G215

Anderungen aulgrund technischer Verbesserungan vartahalten Buderus Heztechnik GmbH = hiipiwww haizbechnik. buderus. de
row 1
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Zuordnung der Presswerkzeuge

222 Presswerkzeug GroBe 2.3

Zusatzflansche wearden nicht bendtigt

Zusatzflansche werden nicht bendtigt

Zusatzfiansche werden nichl bendligt

Zusalzflansche wenden nichl bendtigt

Zusatzfiansche wearden nicht bendtigt

Zusatzflansche werden nicht bendtigt

alalalB8lals

Zusatzflansche wearden nicht bendtigt

45.1

Zusatzflansche warden nicht bandtigt

Zusatdlansche werden nichl bandtigh
Achtung! Zusatzliche

izt erforderlich (aus weitérem Presswerkoeug-
satz entnehmen).

Zusatzfianscha werden nichi bendligt
Achtung! Zusdtzliche Verlangerungssiange
izt eforderlich (aus weiterem Presswerkzaug-
satz entnehmen).

Zugalzflansche werden nicht banditigl

£z

Zusatzflansche wearden nicht banddtigt

Zusatzflansch (Abb. 5, Pos. 1)
1x oben vome 1x aben hinten
13 urben vorme 1% unten hinten

GE434

Zusaizflansch (Abb. 5, Pos. 1)
1x wnten links 1% unben rechis

GES05

Zusatzflansch (Abb. 5. Pos. 1)

Hirbenglisd: 1x oben
{im Reparaturfall}

Zusatzfiansche werden nicht bendtigt

GE315

Zusatzilangch (Abb. &, Pos. 1)
Hinterglied: 1x oben
1x undan

Mittelgliad: 1% unten vome
Vorderglied: 13 oban Worme
1x unten vomea

GES15

Zusatzflanach (Abb. 5, Pos. 1)

Hinberglisd: 1x unten
Mittelglied: 1% unleén vome
Vordenglied: 1x unten vome

GEB15

Zusatzflansche werden nicht bandtgl

Tab. 4 Presswerkzeug Grife 2.3 - basondare Anordnung

Anderungen aufgrund technischor Verbossenangen vorbehaian!

Budernus Hairtechnik GmbH » hitpwws hbiztechnik budans. da
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H Gebrauch des Presswerkzeuges

3 Gebrauch des Presswerkzeuges

In dieser Montageanweisung ist der allgemeaine
Gabrauch des Presswerkzeuges baschrieban. Genaue
Informationan zur Montage des Heizkessels finden Sie
in den technischen Unterlagen (z.B. Montage- und
Wartungsanweisung) zu dem entsprechenden
Heizkesseal.

UNFALLGEFAHR
durch Materialermibdung. Unsachgemai

nung) ‘Eingesetzie oder schlecht gewartete
e : Prazswerkzeuge kinnan railen,
® Arbeiten Sie niemals direkt vor dem
Presswarkzeug wihrend dieses unter
Zugspannung steht.

® Achten Sie darauf, dass Sie beim
Spannen der Spannmutter (Pressvor-
gang) immer seitlich des Prasswerk-
zeuges stehen [(Abb. B).

® Achten Sie darauf, dass sich keine Per-
sanan vor dem Presswarkzeug aufhal-
ten.

Abb. 8 Sicheres Arbaiten rvl dem Presswerkzeug

Anderungen aulgrund lechnischer Verbesserungen vorbahaltend Buderus Heiztechnik GmbH » hitp.fwww, heiziechnik. buderus.da
B i
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Gebrauch des Presswerkzeuges

- 3.1  Allgemeine Anwendung

Zun&chst missen die Kesselglieder geman den zuge-
hérigen technischen Unterlagen vorbereitet werden.
Dementsprechend missen die Dichtnuten und -fedem
vor dam Einsetzen der Dichtschnur sauber und trocken
sein,

Speziell die Kesselnaben und Nippel missen vor dem
Einstreichen mit Mennige mit einem benzingetriinkten
Lappen gerainigt wardan.

FEUERGEFAHR!

Benzin kann sich antziinden.

WARNUNG! @ Arbaiten nicht in dar Mahe von offenem
Feuer durchflihren!

® Micht rauchen!
® Vermmeiden Sie Funkenbildung!

® Zugstangen durch die obere und untere Kesselnabe
schieben (Abb. 7: Beispiel GE215).

® Zusatzflansche entsprechend den Angaben in
Kapitel 2.2 Zuordnung Kessal - Presswerkzeug” auf
die Gewindeseite der Zugstangen aufschieben.

® Presseinheit (Abb. 7, Pos. 1 u. 2) einige Umdrehun-
gen auf das Zugstangengewinde aufschrauben,

. 2
Abb. 7 Beispiel: GE315 - vorne

Anderungen aulgrund lachnischer Verbesserungen vorbehalion! Budorus Heiztechni GmbH + htp.www. heiztchnik buderus de
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5 J Gebrauch des Presswerkzeuges

® Auf der Gegenseite evll. Zusatzflansche und Gegen-
flansche entsprechend den Angaben in Kapitel 2.2
=suordnung Kessel - Presswerkzewg” aulschieben
und mit den beiliegendean Keilen auf den Zugstangen
sichern (Abb. 8: Beispiel GE315).

Bei grof3en Offnungen (Kesselnaben) sind zur besseren
Kratteverteilung Zusatzflansche (Abb. 9, Pos. 2) auf die
Gegenflansche (Abb. 9, Pos. 1) aufzusetzen. Die Mate-
rialbelastung der Gegenflansche beim Pressvorgang
lizst sich dadurch reduzieren,

® Presswerkzeug in der oberen und unteren Kesselna-
be zentrieren und leicht anziehen
(Abb. 10: Beispiel G215).

KESSELSCHADEN

durch falsches Zusammenziehan der Kes-
selglieder.
#® Achten Sie darauf, dass die Mippel

nach dam Einschlagen unbeschédigt
und gerade in den Kesselnaben sitzen!

® Ziehen Sie niemals mehr als eine Nip-

pelverbindung pro Pressvorgang zu-
sammen!

VORSICHT!

Anderungen ausgrund lechnischer Verbassersngen vorbahalten

Abb. 10 Baispial: G215 = vome

Budenus Helriechnil GmbH » hitpu\fesss. haiztechnil buederus. do
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Gebrauch des Presswerkzeuges

& Mippelverbindungen oben und unten mit den Frei-
laufknarren gleichmélig zusammenziehien.

Die Nippelverbindungen an der oberen Nabe (Abb. 11: -p
Beispiel GE434) und an der unteren Nabe missen sich
gleichmanig schiieBen! : -

| —_

] .
1L

=

KESSELSCHADEN
bzw. beschidigte Kesselglieder durch zu

VORSICHT! hohen Pressdruck!

® Siofen die Kesselnaben zusammen
(Abb. 12: Beispial GE434), s0 ist jedes
weitera gewaltsame Zusammenpres-
sen Zu unterlassen,

HINWEIS!
m Beim Arbeiten mit Veringerungssiangen

ist immer darauf zu achten, dass diese
vollstindig in die Zugstange eingedreit
sind (Abb. 1, Seite 4).

Abb. 12 Beispiel: GE434

Andorungen aufgrund iechnischer Verbasssmungen vorbatatien! Budanss Helztechnik GmbH = hitpoliwwer, heiztechnilcbudarns. de
e ——
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- 3.2 Presswerkzeug abbauen

3.21 Montage der Mittelglieder

Mach der Montage des Hintergliedes mit dem ersten
Mittelglied [erster Pragsvorgang):

® Presswerkzeug ldsen und entfemen.

® Nippel auf korrekten Sitz berprifen.

Alle weiteren Kesselglieder sind, wie in der

jeweiligen technischen Unterlage zum Heizkessel
beschrieben, vorzubereiten und zu montieren.

Die Montagefolge ist wie in Kapitel 3.1 JAllgemeine An-
wendung” baschriaben zu wiederholen.

3.22 Montage des Vordergliedes

Als letztes Kesselglied wird das Vorderglied
montiert.

Nach der Montage des Vordergliedes:

& Spannmuttern ldsen, jadoch Presswerkzewg nicht
abnehmen,

HINWEIS!
@ Bevor das Presswerkzeug abgenommen
o werden darf, sind die Ankerstangen einzu-

satzan

Alle weiteren Montageschritte (Montage der
Ankerstangen etc.) entnehmen Sie bitte den
technischen Unterlagen zum Heizkessel.

Anderungen aulgnand technischer Verbessenngen vorbahalten

Budaorus Heiztechnik GmbH = hitpoYwiww. heiniechnik budens. de
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Gebrauch des Presswerkzeuges

33 Spezielle Anwendung

331 Logano G218/G215U

KESSELSCHADEMN
durch falsch positionierte Zusatzflansche.

vorsichn izt der Zusatzflansch (Abb. 13, Pos. 1)
beim Pressvorgang auf der Dichtfeder des
Kesselgliedes (Abb. 13, Pos. 2) auf, so
kann dies zu Undichtigkeiten fiihran

& Achten Sie darauf, dass die Zusatzflan-
sche (vgl. Tabelle 3, Seite 6), speziell
der Zusat=flansch oben vomea
(Abb. 13), eben auf den Kessalnaben
aufliegen.

Abb. 13 Logano G215G215 U: Posilion des Zusatrignsches

Anderungen aulgrund technischer Verbesserumgen vorbahalien! Buderis Hairtechnilk GmibH * hitpcfwww. heiztechric budens. de
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n Gﬁhrauch desﬁesswarkzauges 5

3.3.2 Logano GE434

UNFALLGEFAHR

durch umfallende Kesselglieder,

WARNUNG! & Setzen Sie immer zuerst das Press-
werkzaug an der oberen, groen Kes-
selnabe an (Abb. 14, Pos. 1).

HINWEIS!
Zur Vereinfachung der Montage kann eine
hudenm!  Montagehilfe (Abb. 15, Pos. 1) eingesetzt

wearden.

Die Montagehilfe dient der Abstiitzung des
Kesselblockes (Abb. 15, Pos. 2) und der
losen Gliedpaare (Abb. 15, Pos. 3) wih-

rend der Montage.

Dia Montagehilfe ist so unterzustellen, dass sie etwa mit
der halben Flache der Oberssaite die bareits montierten
Glieder abstitzt. Dazu muss der Kesselblock leicht an-

gehoben werden.

Das nachste Gliedpaar kann dann auf die Montagehilfe
aufgesetzt und angebaut werden.

Die Montagehilfe ist entsprechend den Gliedem zu ver-  abb 15 Montagehie
satzen, dazu ist der Kesselblock ggf. anzuhebaln.

Ancerungen aufgrund techrischer Verbisserungen vorbehalian! Buderus Heiztechnik GmibH « httpoSwww heiztechnilk buderus. di
R
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Buderus ist immer in lhrer Nahe.

Hochwertige Heiztechnologie verlangt professionelle Installation und Wartung. Buderus liefert deshalb das komplette
Programm sxklusiv Ober den Heizungsfachmann, Fragen Sie ihn nach Buderus Heiztechnik. Oder informieren Sie sich
in einer unserer 4§ Niederlassungen.
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